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Descripcion

Material

Cant.

Secciodn baja presion

Tubo 1.1/2" Acero SCH 40

Seccion alta presion

Tubo 1.1/2" Acero SCH 40

1
1
Empaque Caucho 1
Valvula de aire Varios 1
Manometro Acero 2
Liave de bola Acero 3
Tapon Roscado Acero galvanizado 2
Cojuntec tomillo - fuerca 3/8" Acero 4
Buje Acero 3/4" 6 .
10 Bridas Acero 2 :
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NOTA: Soldar 3 bujes equidistantes a 20°,
luego taladrar y roscas con macho NPT
1/4" 14 hilos
Rosca NTP 1.1/2" 14 hilos
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NOTA: Soldar bujes 2 bujes colineales y el
siguiente a 20°; luego taladrar y roscas
con macho NPT 1/4" 14 hilos
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Taladrado y roscado NTP 1/4" 14 hilos
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